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(g) Precede pour chauffer, en vue de is retractor, une gaine 
en mature ptestique t herm or et rBC tab l e recouvrant une charge 
dans tequefle on envois fair chaud original ACO sur une zone 
annuiaire de la gaine ZAC; on deplace petit a petit cette zone 
ZAC sur la gaine — en particuHer de baa en haut — to caa 
echaant on recycle fair use AUR, caractense par le fait qu'on 
fait clrcuter Tar chaud use ACU le long et a proximtte des 
zones non encore retractees de la gaine ZAR qui constituent 
^ m Bsnsi des zones de prechauffage. 
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L* invention concerne un proc§de pour chauffer — en 
vue de la rStracter — une gaine en matidre plastique thermo- 
r§tractable recouvrant une charge et la machine pour la mise 
en oeuvre du proc6d€. 
5 On connalt d§ja (voir brevet des Etats-Unis d*Am§- 

rique n° 3 662 512) un proc§d§ et une machine pour chauffer 
— en vue de le rgtracter — un manchon en matifcre plastique 
thermor^tractable recouvrant une face verticale d'une charge 
Dans ce proc§d§, on envoie l'air chaud originel sur une 

10 zone annulaire du manchon et on dSplace petit a petit cette 
zone a chauffer sur tout le manchon de bas en haut. En 
variante, on recycle I'air usag§. One machine pour la mise 
en oeuvre de ce proc§de comprend des- moyens supports de 
charge; des moyens de production d'air chaud originel; des 

15 moyens annulaires de distribution d'air chaud originel u 
associ€s aux moyens de production de celui-ci; places a 
1* aplomb des moyens supports de charge, mont§s a coulisse- 
ment verticalement; des moyens d'entrainement des moyens 
annulaires verticalement; Sventuellement des moyens de r§- 

20 cuperation de l'air chaud usS.et des moyens de recyclage 
de l'air us6. 

Cependant, le procSdi et la machine connue sont 
d'emploi limiti et, par exemple, ne peuvent €tre utilises 
dans le cas d'une housse en film thermor§tractable recou- 

25 vrant non seulement les faces verticales de la charge 
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mais aussi sa face supfirieure. En effet, les moyens de dis- 
tribution annulaires ne sont pas adapt€s pour venir chauf- 
fer le film plac§ sur la face horizontale sup§rieure de la 
charge. Par ailleurs, on a constats, de fa^on g§n€rale, 
5 que le film une fois retracte pre sent ait, du fait de son 
accumulation dans les coins de la charge, des pi is tout 3 
la fois inesthetigues et g§nants. De plus, le chauffage 
dans ces coins peut provoguer parfois le thermoscellage du 
film sur la charge elle-meme surtout si elle coroporte un 
10 revStement en polyethylene par exemple. 

L v invention vise a rem€dler 21 ces inconv€nients 
tout en proposant un procede et une machine assurant un re- 
cyclage efflcace de l'air us6, avec les economies d'Snergie 
inh£rentes. 

15 A cet effet, I 4 invention propose un procede pour 

chauffer en Vue de la retracter une gaine en mati&re plas- 
tigue thermo re tractable recouvrant une charge, du type 
pr§c€demment mentionne, dans leguel on fait circuler l'air 
chaud usage le long et 3 proximite des zones non retractees 

20 de la gaine qui constituent a in si des zones de prechauffage. 
Et, on realise, dans au moins une section d'une zone de 
prechauffage, une aspiration de l'air chaud usage en vue 
d'eviter que dans cette section d* aspiration la gaine 
une fois retractee, d'une part, ne forme des plis et, 

25 d f autre part, ne colle £ la charge sous- jacente. 

Une machine pour la mise en oeuvre du procede du 
type precedemment decrit est telle que les moyens de re- 
cuperation de I'air chaud use constituent des moyens de 
prechauffage de la gaine en realisant une circulation 

30 forcee de cet air chaud use. 

Le . procede et la machine selon I 1 invention permet- 
tent done de retracter une gaine en forme de housse re- 
couvrant les faces verticales et la face horizontale su- 
per ieure d'une charge. De plus, ils permettent d'obtenir 

35 un excellent r§sultat, dans les meilleures conditions 
technigues et economigues. 
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L 1 invention sera bien comprise grace a la descrip- 
tion qui suivra en r§f§rence aux dessins annex§s dans les- 
guels: 

la figure 1 est une vue scheroatigue en perspective 
5 d'une machine selon l 1 invention; 

la figure 2 est une vue sch€matique en coupe par 
un plan vertical axial d'une machine selon 1' invention; 

la figure 3 est une vue sch€matique en coupe par 
un plan axial, a plus grande §chelle, illustrant les moyens 
10 de distribution d*air chaud et les moyens de recyclage d'air 
us§; 

la figure 4 est une vue sch§matique en coupe par 
un plan vertical, illustrant les moyens d^aspiration d f air, 
dans une premiere variante; 
15 la figure 5 est une vue sch£matique en coupe par ■ 

un plan vertical, illustrant une seconde variante des moyens 
d f aspiration d'air chaud us§; 

la figure 6 est une vue schSmatlque de dessus de la 
machine illustrant 1 • emplacement des sections d f aspiration. 

20 L' invention conceme un proc€d§ pour chauffer 

— en vue de la rStracter — une gaine 1 en matidre plastique 
therroor§ tract able, recouvrant une charge 2, notamment por- 
ts e par une palette 3. 

Dans une forme de realisation possible, la gaine 1 

25 constitue un manchon ne recouvrant que les faces vertlcales 
4 de la charge 2. Dans une autre forme d* execution, pr§f§- 
rentielle, la gaine 1 forme une housse recouvrant non seu- 
lement les faces verticales 4 mais aussi la face horizontale 
sup€rieure 5 de la charge 2. 

30 Dans le proc€d§, on envoie de l*air chaud originel 

ACO sur une zone annulaire de la gaine, dite zone & chauffer 
ZAC et on d€place petit I petit cette zone a chauffer ZAC 
sur la gaine, en particulier de bas en haut. Le cas §cheant, 
on recycle l'air us§ AUR. 

35 Selon 1' invention, on fait circuler l'air chaud us6 
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ACU le long et a proximity des zones autres que les zones 
d§ja r§tract§es ZDR, constituant les zones a r§tracter ZAR 
et plus pr§cis£ment des zones de prSchauffage de la gaine. 
Connne on l v a bien compris, la gaine comporte une 
5 zone a chauffer ZAC en cours de retraction plac§e entre 
une zone d§ja rStract§e ZDR car ayant §t§ pr§c§demment 
des zones a chauffer ZAC et des zones a r£t racter ZAR • 

Normalement, les zones d§ja r§tract§es ZDR spnt 
plac§es a partir de l r extr6mlt€ inf§rieure 6 de la palette 
10 3 et les zones a rStracter ZAR se trouvent a partir de 
l f extr£mit€ sup6rieure 7 de la palette 3 et comportent 
Sgalement le film form ant le ..toit de la housse dans le 
cas oil la gaine se pr£sente sous la forme d' une. housse. 

Par dSplacement progressif de la zone a chauffer ZAC, 
15 on augmente la zone d§ja r€tract€e ZDR et on diminue la 
zone a r§tracter ZAR. 

Le proc§d§ utilise de l'air chaud original ACO dans 
la zone a chauffer ZAC, de l'air chaud us€ ACO issu de la 
zone a chauffer ZAC et enfin de l'air us§ a recycler AOR. 
20 Selon 1* invention, l'air chaud usS ACU est done 

utilise au prSchauffage des zones a r€tracter ZAR. II 
s'ensult un meilleur bilan €nerg6tigue du procSd§ mais . 
surtout la possibility de thennorStracter le toit de la 
housse form ant gaine 1 lorsqu'elle en est pourvue, alors 
25 m£me que la zone a chauffer ne concernera pas le toit. 

Celui-ci sera cependant r§tract§, la dur6e du prfichauffage 
ccanpensant la faible intensit§ de celui-ci. 

Selon une autre caract€rlstique du proc6d§, on 
recycle l'air us§ ADR dans l'air chaud originel ACO di- 
30 rectement dans la zone a chauffer ZAC. 

Pr6fSrentiellement, on produit l'air chaud originel 
ACO a proximity immediate de la zone a chauffer ZAC. 

Selon une autre caract€ristique de 1 'invention, 
on realise dans au mo ins un secteur d' aspiration SAS une 
35 aspiration de l'air chaud us6 ACU en vue d'§viter que 
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dans la section d' aspiration SAS la gaine 1 une fois rStrac- 
tee, d'une part, ne forme des plis et, d' autre part, ne 
colle 5 la charge sous- jacente. 

Preferentiellement, le secteur d' aspiration SAS est 
5 plac§ 3 proximite immediate de la zone 3 chauffer ZAC. 

Dans une premiere variante de realisation, pr§f §rentielle, 
le secteur d' aspiration SAS appartient 3 la zone § retracter 
ou zone de pr§chauf fage ZAR (figure 4) . 

Dans une seconde variante, pouvant fitre combin§e 

10 avec la pr emigre precedemment decrlte, illustr§e par la 
figure 5, le secteur d 1 aspiration SAS est situSe dans la 
zone d§ja r§tract€e ZDR. A la difference des zones d§ja 
r§tract6es ZDR et £ retracter ZAR qui a un moment du proc§de 
representent 1* integrality de la gaine 1, le secteur d'as- 

15 piration SAS peut §tre choisi selectivement dans des zones 
particulidres de la gaine. En particulier, les secteurs 
d 9 aspiration SAS sont places dans les angles 8 de la charge 2. 

L'air chaud use ACU aspire dans les secteurs SAS est 
recycle dans l'air chaud originel ACO. 

20 Une machine pour la mise en oeuvre du procede com- 

porte des moyens 9 de support de la charge 2 sous la forme 
generale d'une table 3 laquelle sont associes un convbyeur 
d'amenee 10 et un convoyeur d'evacuation 11; des moyens 12 
de production d'air chaud originel; des moyens 13, annulaires, 

25 de distribution d'air chaud originel ACO associes aux moyens 
de production d'air chaud 12, places a 1' aplomb des moyens 
supports 9 et montes I coulissement verticalement grSce I 
une potence ou portique vertical 14 sur lequel est monte 
un chariot 15 portant les moyens de distribution 13; des 

30 moyens d'entrainement 16 des moyens de distribution 13 
verticalement, notamment des moyens d' entrain ement 16 du 
chariot 15 (non repr£sent£s) tels qu'une chalne sans fin 
entralnee par un moteur; des moyens de recuperation 17 de 
l'air chaud use ACU; et des moyens de recyclage 18 de l'air 

35 use AUR. 
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Selon l 1 invention, les moyens de recuperation 17 
constituent des moyens de pr£chauffage des zones a rfitrac- 
ter ZAR de la gaine 1, grSce a la circulation forc£e de 
l'air chaud us§ ACU qu'ils r§alisent. A cet effet, les 
5 moyens de recuperation comportent un souff let extensible 
19 associ€ 3 sa partie extreme libre inferieure aux moyens 
de distribution 13 et a sa partie extreme libre sup€rieure 
a un caisson collecteur 20 porte par un second chariot 
monte sur la potence ou portique 14. Le souff let 19 et le 

10 caisson collecteur 20 sont places a. proximity immediate de 
la gaine 1 a fin que l'air chaud us£ ACU soit force de pas- 
ser entre ceux-ci et la gaine 1 en r€allsant ainsi un pre- 
chauffage efficace de la gaine 1, y compris sur le toit de 
celle-ci lorsqu'elle se pr€sente sous forme de housse. 

15 Le caisson collecteur 20 est normalement fixe pour des 

charges 2 de dimensions donn§es et n'est d£plac€ subs tan- 
tie 11 ement que lorsque la hauteur de la charge 2 varie. 
Un conduit 22 est monte entre le caisson collecteur 20 et 
les moyens de recyclage 18. 

20 Les moyens de distribution 13 sont eux-m&nes cons- 

titu§s par un caisson ayant en plan une forme g§n6rale 
d'anneau carr§, cette forme correspondant a celle de la 
charge 2. La face interne de ce caisson comporte des ou- 
vertures pour qu'une partie de l'air chaud orlginel ACO 

25 soit dirig§e dlrectement vers la zone a chauffer ZAC. 

L 1 autre partie de l'air chaud originel ACO va dlrectement 
dans l'espace annulaire 23 limite par la charge 2, le 
souff let 19 et le caisson. 20 en r€alisant le pr£chauffage 
de la zone a r§tracter ZAR. 

30 Les moyens de recyclage 18. sont associes dlrecte- 

ment sur les moyens de distribution 13 done a proximity 
immediate de la zone 3 chauffer ZAR. Les moyens de pro-, 
duction d'air chaud originel 12 sont €galement places 3 
proximitS immediate de la zone a chauffer ZAC, etant 

35 portes par le chariot 15 ou par les moyens de distribution 
13 eux-roemes. 
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La machine comporte .enf in des moyens d' aspiration 
de l'air chaud use ACU places h proximit§ iramidiate des 
moyens de distribution 13. soit en ce qui concerne la pre- 
miSre variante du c6te de la zone a retracter ZAR, soit en 
5 ce qui concerne la seconde variante, du c6t§ de la zone 
d§ja r§tract§e ZDR, les deux variantes pouvant §tre coiribi- 
n£es l'une avec 1 'autre. Ces moyens d v aspiration sont pla- 
ces dans des zones d€termin§es et notamment aux angles du 
caisson des moyens de distribution 13. Ces moyens d'aspi- 

10 ration comportent des orifices d' aspiration 25 , roenages 
dans le caisson des moyens de distribution 13 aux endroits 
d€termin€s, communiquant avec un conduit 26 lui-meme 
communiquant avec les moyens de production d'air chaud 12, 
un ventilateur d v aspiration et de circulation de l f air 

15 chaud use ACU §tant mont§ sur le conduit 26, de la meroe 
mani&re qu f un ventilateur 28 est interpose dans les moyens 
de recyclage 18. 
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REVINDICATIONS 

1. Proc£d€ pour chauffer, en vue de la r§tracter, 
une gaine en mati§re plastique theriroretractable re- 
couvrant une charge dan9 leguel on envoie l'air chaud ori- 
ginel ACO sur une zone annulaire de la gaine ZAC et on d€- 
place petit 3 petit cette zone ZAC" sur la gaine — en par- 
ticulier de has en haut - le cas €ch§ant, on recycle I'air 
us6 ADR, caract§ris§ par le fait gu'ori fait circuler I'air 
chaud us§ ACU le long et h proximity des zones non encore 
r§tract6es de la gaine ZAR qui constituent ainsl des zones 
de pr§chauffage. 

2. ProcSd§ selon la revendication 1, caract§ris§ 
par le fait qu»on recycle I'air us§ AUR dans I'air chaud 
originel ACO directement dans la zone h chauffer ZAC. 

3. Proc§d£ selon l'une des revendications 1 et 2, 
caractirisfi par le fait qu'on produit l B air chaud originel 
ACO a proximity iman§diate de la zone a chauffer ZAC* 

4. Proc§d€ selon I'une quelconque des revendications 
1 a 3, caract6ris€ par le fait qu'on realise dans au moins 

un secteur SAS une aspiration J.del* air chaud us£ ACU en vue 
d'§viter que dans la section d f aspiration SAS la gaine une 
fois r§tract§e, d'une part r ne forme des plis et, d'autre 
part, ne colle a la charge sous-jacente. 

5. Proc§d§ selon la revendication 4, caract6ris£ 
par le fait que la section d* aspiration SAS est plac§e a 
proximit§ immediate de la zone a chauffer ZAC* 

6. Proc§d§ selon l'une des revendications 4 et 5, 
caracteris§ par le fait que la section d* aspiration SAS 
est plac§e dans la zone a r£tracter ZAR. 

7. Proc£d£ selon l'une quelconque des revendications 
4 a 6, caract§fis6 par le fait que la section d f aspiration 
SAS est plac§e dans la zone d6j£ r€tract€e ZDR. 

8. Proc§d§ selon l'une quelconque des revendications 
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1 a 7, caracterist par lo fait qu'on recycle l'air chaud 
use ACU aspire dans une section d' aspiration SAS. 

9. Procede selon I'une quelconque des revendications 
1 a 8, caracterise par le fait que les sections d' aspiration 
5 SAS sont placees dans les angles de la charge. 

10. Proced§ selon I'une quelconque des revendications 
1 § 9, caracterise par le fait qu'il est applique a une 
gaine formant une housse et comportant un toit. 

11. Machine pour chauffer en vue de sa retraction 
10 une gaine en matiere plastique the rmoretr act able recouvrant 

une charge qui comporte des moyens (9) supports de charge; 
des moyens (12) de production d'air chaud originel ACO; 
des moyens annulaires de distribution (13) d'air chaud 
originel ACO associes aux moyens de production d'air chaud 

15 (12), montes a coulissement verticalement; des moyens 

d'entralnement (16) des moyens de distribution (13); des 
moyens de recuperation (17) de l'air chaud us§ ACU ; des 
moyens (18) de recyclage de l'air use AUR, caract§risee 
par le fait que les moyens de recuperation (17) constituent 

20 des moyens de prichauffage de la gaine (1) en realisant 
une circulation forcee de l'air chaud use ACU dans la 
zone h retracter ZAR. 

12. Machine selon la revendlcation 11, caracterisee 
par le fait que les moyens de recuperation (17) comprennent 

25 un soufflet (18) associe, d'une part, aux moyens de dis- 
tribution (13) et, d» autre part, a un caisson collecteur 
(20). 

13. Machine selon I'une des revendications 11 et 12, 
caracterisee par le fait que le caisson collecteur (20) 

30 est porte par un second chariot . 

14. Machine selon I'une quelconque des revendications 
11 a 13, caracterisee par le fait que les moyens de recy- 
clage (18) sont montes directement sur les moyens de dis- 
tribution (13). 
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15. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 11 d 14 , caract§ris£e par le fait que les noyens de 
production d f air chaud (12) sont placSs £ proximit§ imme- 
diate des moyens de distribution (13). 

16. Machine selon 1 'une quelconque des revendica- 
5 .tions 11 h 15 , caract€ris§e par le fait qu'elle comporte 

des moyens d'aspiration de I'air chaud us6 ACU. 

17. Machine selon la revendication 16, caract€ris£e 
par le fait que les moyens d' aspiration sont places 

d proximitS immediate des moyens de distribution (13). 

10 18. Machine selon l'une des revendica tions 16 et 17, 

caract§risee par le fait que les moyens d f aspiration 
sont plac§s dans la zone £ rStracter ZAR. 

19. Machine selon l'une quelconque des revendications 
16 a 18, caracterisSe par le fait que les moyens d f aspiration 

15 sont plac€s dans la zone d§j£ r£tract£e ZDR. 

20. Machine selon l'une quelconque des revendications 
16 ^ 19, caract§ris6e par le fait que les moyens d 1 aspira- 
tion sont situ§s aux angles du caisson constituant les 
moyens de distribution (13). 

20 21. Machine selon l'une quelconque des revendications 

16 3 20, caract§ris6e par le fait que les moyens d» aspiration 
compreanent des' orifices (25). mSnag6s dans le caisson 
constituant les moyens de distribution (13) , communiquant 
avec un conduit (26) associ€ aux moyens de production d'air 

25 chaud (12), un ventilateur (27) §tant interpose dans le 
conduit (26) . 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>A heat-shrinking plastic envelope round a packag 
is heated by directing hot air on to a ring of the envelope and gradually 
moving the heated zone over the whole envelope, pref. from the bottom. The hot 
air is produced immediately adjacent to the heating zone, it flows along the 
still non-shrunk zones to form preheating areas on the envelope. 



